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• Crea strumenti digitali di simulazione dei processi di 
manifattura per aiutare l’industria a raggiungere il Time to 
Market e la Quality to Market richieste da un mercato
sempre più competitive.

– Cast Designer è la soluzione dedicata ai vari processi di 
fonderia

• Dal 1958 produttore di ausiliari chimici per la fusione dei
metalli ferrosi e non ferrosi. Le attività di ricerca della Jodovit
sono orientate al continuo sviluppo di prodotti e servizi per 
incrementare la qualità e l'efficienza dei processi produttivi 
per la fusione di metalli.

– Jodovit è rivenditore per l’Europa di Cast Designer , ed ha 
reso disponibili nel software  le geometrie e le 
caratteristiche dei materiali dei suoi manicotti.
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Caso di Studio
-Passaggio ad un nuovo tipo di materiale, da Ghisa a Lega di Alluminio

-Nuovo tipo di Processo Produttivo, da  Gravità a Colata ad Alta Pressione

-Maggiori volumi produttivi

-Riduzione delle Masse Sospese

-Maggiore Resistenza alla Corrosione

3



e

Cast-Designer 
Fusione per Gravità
-Progettazione del Sistema di Colata

-Simulazione di Riempimento e Solidificazione
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Progettazione del Sistema di Colata
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Processo di Riempimento – Temperatura & Frazione Fluida
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Processo di Riempimento – Temperatura & Frazione Fluida
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Processo di Solidificazione – Punti Caldi
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Cast-Designer 
Fusione per Colata ad Alta Pressione
-Progettazione del Sistema di Colata

-Simulazione di Riempimento e Solidificazione
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Progettazione del Sistema di Colata
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Processo di Riempimento – Frazione Fluida
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Processo di Riempimento – Aria

12



e

CAST-DESIGNER | www.c3p-group.com

Processo di Riempimento – Frazione Fluida
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Processo di Riempimento – Aria
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Processo di Riempimento – Material Age
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Processo di Riempimento – Gas node mass block (0.005mg)

Gas Node Mass Block – Massa di 
Aria Statica intrappolata. Sono
rappresentate le bolle d’aria fisiche
( tramite sfere ) comprese tra 0,1 e 
0,005 milligrammi che si arrestano
in una data posizione durante il
riempimento. Le bolle si formano e 
appaiono, si muovono, si
aggregano o si dividono e possono
anche scomparire dissolvendosi
nel metallo liquido per poi 
riapparire in un’altra posizione. 
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Processo di Riempimento– Gas node mass block (0.01mg)

Gas Node Mass Block – Massa di 
Aria Statica intrappolata. Sono
rappresentate le bolle d’aria fisiche
( tramite sfere ) comprese tra 0,1 e 
0,01 milligrammi che si arrestano
in una data posizione durante il
riempimento. Le bolle si formano e 
appaiono, si muovono, si
aggregano o si dividono e possono
anche scomparire dissolvendosi
nel metallo liquido per poi 
riapparire in un’altra posizione. 
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Processo di Solidificazione – Punti Caldi
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Processo di Solidificazione – Porosità da Ritiro
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Cast-Designer Performance ( CDPE )

Validazione di Getti sottoposti a Carichi di Esercizio

includendo gli Effetti delle Difettosità derivanti dal 

Processo Produttivo ( Stress Residui, Porosità da

Ritiro, Aria Intrappolata )
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Cast-Designer Performance Setup

Cast Designer Performance permette di 
valutare la risposta di una parte sottoposta a 
carichi di esercizio tenendo in conto le 
difettosità derivanti dal processo produttivo. 
Per fare questo si estraggono dalle
simulazioni precedentemente calcolate di 
riempimento e solidificazione le 
informazioni relative alla porosità da ritiro
ed all’aria intrappolata. Possono essere
anche inclusi i dati di stress residuo, che in 
questo caso sono stati trascurati. Le 
informazioni ottenute vengono poi utilizzate
per creare 10 o 20 tipi di materiali con 
caratteristiche meccaniche diverse da 
applicare alla parte per poi calcolare lo 
stress una volta applicati i carichi d’esercizio.
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Risultati del test sperimentale

Modello CAD 3D (a) telaio di montaggio superiore, (b) processo di test delle prestazioni (c) e (d) frattura 

della parte in alluminio dopo il test delle prestazioni
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Modello Cast-Designer Performance

Material Young Modulus (MPa) Poisson ratio Yield stress(MPa) Density(ton/mm3)

Fe 210000 0.3 350 7.8e-9

Al 73500 0.33 200 2.7e-9

Forza:
- 36KN
- 45KN
- 70KN

simulazione CDPE (a) modello (b) spostamento (c) forza di contatto

CDPE Model setting

Analysis 

type

Strength

Solver Cast-Designer 

Performance (CDPE)

Solver type Implicit

Element 

type

Hexahedron

Material Iron or Aluminum
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Risultati Cast-Designer Performance

(A) Ghisa con difetti (B) AL senza difetti (C) AL con difetti

(A’) Ghisa con difetti (B’) AL senza difetti (C’) AL con difetti
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Risultati Cast-Designer Performance

(A) Ghisa con difetti (B) AL senza difetti (C) AL con difetti

(A’) Ghisa con difetti (B’) AL senza difetti (C’) AL con difetti
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Risultati Cast-Designer Performance

(a) Test (b) Risultati CDPE (c) Massa di Aria Statica
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Parte modificata aggiungendo una nervatura

Rib
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Risultati Cast-Designer Performance della parte modificata

(A1) Fattore di Sicurezza 30% (A2) ) Fattore di Sicurezza 50% (A3) Deformazione

Disegno Originale con Forza applicata di 70KN  (difetti di processo non inclusi)

(B1) Fattore di Sicurezza 30% (B2) Fattore di Sicurezza 50% (B3) Deformazione

Disegno Modificato con Forza applicata di 70KN  (difetti di processo non inclusi)
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Grazie!

C3P Engineering Software International Co., LTD    

WWW.C3P-GROUP.COM 
fbiglietti@c3p-group.com


